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         加工中心所使用的刀具难道不是越快越锋利越好吗？为什么还要进行“钝
化”处理呢？如果有上面这种想法的话，那这次分享的知识就可以为你答疑解惑，让你了解一下
为什么加工中心所使用的刀具需要用到钝化处理。如果你拥有一定的相关专业知识就会知道，刀具
“钝化”并不是他字面所理解的那种意思，这其实是一种在刀具精磨之后，在涂层之前的一道再
也正常不过的工序。其工序是通过平整、抛光、去毛刺等工序提高出品刀具的质量，从而提升刀
具本身的使用寿命。总所周知，一把合格的刀具在出成品前会经过砂轮刃磨，但是刃磨加工这道
工序会对刀具刀口造成不同程度的微观缺口。这会使得加工中心在进行高速切削的同时，刀具上
的微观缺口会在加工过程中切屑力的作用下极速扩展，从而加快刀具的磨损和损坏。随着时代的
发展，技术的进步，在现代的切削技术中对刀具的稳定性和精密性都有着非常严格的技术要求，
为了保证生产出来的刀具具备相应的切削功能的同时还要**增强其使用寿命，因此，数控刀具在
涂层工艺前必须经过刀口的钝化处理，才能保证涂层的牢固性并保证其使用寿命。经过钝化的刀
具加工出来的产品毛刺减少。上海齿轮钝化机品牌

金属切削刀具的选用：

经过深入研究和实践刀具对口钝化这门学问十分重要。这个课题要从以下两个方面做起，一个是
选择刃口型式和参数，二是探索刃口钝化技术及参数，做到两者的紧密结合。

刃口型式与刃口钝化形状常用刃口型式：锐刃：刃磨前、后刀面相交而自然形成的税刃，其刃口
锋利、强度差、易磨损。一般用于精加工刀具。倒棱刃：在刃口附近前刀面上，刃磨出很窄的负
前角棱边，提高了刃口的强度。用于粗加工和半精加工等刀具。消振棱刃：在刃口附近的后刀面
上磨出一条很窄的负后角棱边，切削时增大刀具与工件的接触面积，消除切削过程振动。
上海齿轮钝化机品牌刀具钝化的目的是什么？

  刃口钝化对高速钢丝锥可靠性的影响：(1)高速钢丝锥刃口钝化刃口钝化技术是从优化刀
具几何角度及改善刀具表面结构对成品丝锥进行再加工，通过不同的对比试验可以获得钝化前后
丝锥对刀具可靠性的影响。经过钝化处理的丝锥后刀面表面更为光洁平整。在磨削加工过程中产
生的划痕基本消失，同时在丝锥表面产生了大量椭圆状的浅型凹坑，这种丝锥表面能够为切削液
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提供场所，对于丝锥这种封闭式的加工方式，能比较大限度地为攻丝过程提供润滑，并有效减小
刀具和工件间的摩擦。同时钝化后的凹坑结构改善了丝锥表面，降低了加工缺陷，对于微裂纹的
产生起到了一定的抑制作用。钝化处理后的丝锥刃口强度有所增强，表面磨痕也有很大改善，加
工过程中扭矩波动小，可以很好地越过初期磨损，将丝锥带入稳定磨损期，从而提高了丝锥的可
靠性。同时，钝化后丝锥表面的凹坑形貌可以存储润滑液，有效降低了丝锥与切屑之间的摩擦力，
提高了丝锥的使用寿命。

   在机械加工中各种类型的刀具可以说对于企业的生产非常重要，有些比较严谨的企业在
生产中遇到刀具有一点点磨损都是会直接换新的，这是一种比较严谨的做法，在机械生产中这样
的严谨态度是非常好的，细节有时真的是决定成败的，所以在刀具的使用中也是要保持这种严谨
的态度，我们就来聊聊刀具钝化，你知道吗？刀具钝化后居然更锋利，刀具钝化居然好处这么多？
为什么要刀具钝化？刀具钝化其实是对刀具进行去毛刺、平整、抛光的处理，这种做法能够提高
刀具质量和延长使用寿命，具体点来说的话，其实是因为经普通砂轮或金刚石砂轮刃磨后的刀具
刃口，存在不同程度的微观缺口，在切削过程中刀具刃口微观缺口极易扩展，从而加快刀具磨损
和损坏。所以刀具在精磨之后，涂层之前进行刀具钝化使其锋值减少或消除，达到圆滑平整，这
样刀具既锋利坚固又耐用。刀具钝化后可减少加工毛刺。

  刀具钝化设备的使用与维护

   先来看看刀具钝化机的作用：①刃口的圆化：去除刃口毛刺、达到精确一直的倒圆加工；②
刃口毛刺导致刀具磨损，加工工件的表面也会变得粗糙；③经过钝化处理后，刃口变得很光滑，
极大减少崩刃，工件表面光洁度也会提高；刀具寿命也会得到一定的提高。在切削加工中，提高
切削效率，刀具寿命和降低生产制造成本，一直是金属切削研制的主要课题。近年来，工业产品
设计中采用了很多强度高、热硬性好和重量轻的新型材料如高温合金、钛合金及复合材料等。这
些新型材料的共同加工特点是切削效率低，刀具寿命短。用硬质合金刀具加工时，采用的切割速
度每分钟*7-8米到十几米，刀具寿命也只有20-30分钟，有些切削条件差的零件和材料甚至更短，
同时由于刀具的较快磨损，加工质量也无法得到保证（粗糙度、尺寸精度和形位公差等）。为了
研发出更好、更有效（具有高度硬度性、**度、高耐热性）特性的刀具，近20年来国内外对刀具
结构、材料和提高刀具各项性能指标上，做了大量工作，并取得了很多科研成果。但有些成果在
工厂的实际应用效果不甚理想。为此有必要在原有的基础上研发、创新更具有先进性的刀具，同
事研磨、推广能使加工效率。
国内市场的刀具80%都是未经过钝化抛光的刀具。上海齿轮钝化机品牌

刀具钝化机产品技术说明。上海齿轮钝化机品牌

 刀具刃口钝化的首要目标是消除刃口的凹凸不平，获得均匀性和一致性良好的刀具刃口。
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刀具材料是刀具钝化技术的关键因素，对刀具钝化刃口形式起主导作用。目前，欧泰克刀具钝化
机可针对，铝、铜、锌等软质金属的刀具进行钝化处理，处理后刀具加工的产品表面光洁度更高。
也可针对钢、铁、钛等硬质金属的加工刀具进行钝化，钝化后的刀具更耐磨，可有效延长刀具寿
命20％以上，甚至达到200％或更多。它是使刀具在磨料中做旋转运动来达到钝化要求。它的优点
是在钝化的同时也对工件进行了去除毛刺和抛光处理。它可按设定好的加工时间和转向程序加上
不同的磨料，对任何材质的刀具进行钝化。操作简便灵活，此款设备已有国内多家刀具厂家***使
用。刀具刃口钝化技术是提高刀具寿命减少刀具消耗的有效措施之一，是提高零件加工质量的有
效方法，无论在经济和技术两个方面都是可行的，有效的，刀具钝化进一步推动我国切削加工水
平的提高，缩小与国外刀具切削性能的差距。
上海齿轮钝化机品牌


